Zatacznik Nr 1.4 (OPZ dia czesci 4) do SIWZ
Do postepowania nr ZP 39-199004

Opis Przedmiotu Zaméwienia (OPZ)

CZESCa

G. DOSTAWA MEBLI - ODDZIAL BIALOWIEZA

WAZNE: miejsce dostawy: Zaktad Laséw Naturalnych instytutu Badawczego Lesnictwa mieszczacy sie w
Biatowieiy, przy ul. Park Dyrekeyjny 6;

L.p. Nazwa J.m. | llos¢ | Opis przedmiotu
62. Biurko Szt. 1 Biurko o wysokosci 73-74 cm. Blat wykonany 2z piyty
180*80/140*60 laminowanej o klasie higienicznosci E1, grubos¢ 25 cm do

28cm pokryte obustronnie melaming. Stelaz metalowy
wykonany z blachy ogrubosci min. 2 mm 2 stopkami
poziomujacymi (+/- 1 cm) o profilu prostokatnym 55-65x25-
30 mm. Konstrukcja biurka sprawia, ze blat sie lekko unosi
{przeswit pomigdzy blatem a stelazem 13 15 mm). Przepusty
na kabel z prawej i lewej strony biurka o $rednicy 80 mm. Blat
wykoriczony z kazdej strony obrzezem ABS o grubosci 2 mm,
w kolorze i o strukturze ptyty, wtopionym w plyte. Krawedzie
blatu po odcieciu ptyty musza by¢ wykoriczone w technologii
bez spoinowej - nie dopuszcza sie stosowania kleju do
potaczenia plyty z obrzezem; Stelai biurka z konstrukcji
stalowej skladajgcej sie z dwdch gietych | spawanych
zjednego elementu metalowych par nég ,w ksztatcie
odwrdconej o 180 stopni litery U”, wykonanych z profilu
metalowego potfaczonych dwoma metalowymi profilami
prostokgtnymi o przekroju min. 40x20 mm:. Blat montowany
do stelaza za pomocg $rub wkrecanych w trwale osadzone w
blacie metalowe gniazda.

Wymagane dokumenty:

Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy PN-EN 527-1 lub
dokument réwnowainy potwierdzajagcy w  sposéb
jednoznaczny co najmniej spelnianie wymagan wskazanych
W przedstawionej normie, wystawiony przez niezaleing
jednostkg uprawniona do wydawania tego rodzaju
zadwiadczen

Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy PN-EN 527-2 lub
dokument  réwnowainy potwierdzajacy w  sposéb
jednoznaczny co najmniej spetnianie wymagarn wskazanych
W przedstawionej normie, wystawiony przez niezaleing
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Atest higieniczny lub dokument rownowazny
wystawiony przez niezaleing jednostke uprawniona do
wydawania tego rodzaju zaswiadczer na plyte meblowg i
obrzeie.

Dokument potwierdzajacy klase écieralnoéci plyty meblowej.




Certyfikat I1SO wystawiony dla producenta mebli na
projektowanie, produkcje i sprzedaz mebli biurowych.
Oswiadczenie producenta o zastosowaniu w dostarczonych
przez Wykonawceg meblach technologii laserowej w taczeniu
obrzeia z krawedzig o odpornosci zgodnie z normg IS0 4892-
1 lub réwnowaing. Kolor: dab, stelaz RAL 7024 lub inny
zblizony.

63.

Ostona
140x36

plytowa

Szt.

Front wykonany z plyty laminowanej o klasie higienicznosci
E1, grubos¢ 25 cm do 28cm pokryte obustronnie melamina.
Stelaz metalowy do montazu ostony na froncie biurka, za
pomocy wspornikow wkrecanych za pomocg $rub w
odpowiednio przygotowane mufy. Nie dopuszcza sie
montaiu na wkrety bezposrednio w biat.

Wymagane dokumenty:

Atest higieniczny lub dokument réwnowazny wystawiony
przez niezaleing jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczer na plyte meblowa i obrzeze.

Dokument potwierdzajacy klase Scieralnosci ptyty meblowe;j.
Certyfikat 1SO wystawiony dla producenta mebli na
projektowanie, produkcje i sprzedaz mebli biurowych.
Oswiadczenie producenta o zastosowaniu w dostarczonych
przez Wykonawce meblach technologii laserowej w taczeniu
obrzeza z krawedzig o odpornosci zgodnie 2 normg I1SO 4892-
1 lub réwnowazng. Kolor: dab, stelaz RAL 7024 lub inny
zblizony.

64,

Kontener
szufiadowy

Szt.

O wymiarach: szeroko$¢ 420 +/- 10mm, glebokosé 600 +/- 10
mm, wysakosc: 750 +/- 10 mm.

Budowa: Kontener powinien by¢ wykonany z plyty wiérowej
obustronnie melaminowanej o klasie higienicznosci E1.
Krawgdzie oklejone obrzeiem ABS lub PCV 2-3 mm,
dobranym pod kolor piyty.

Korpus, plecy, front oraz wieniec doiny wykonane z plyty
grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze wszystkie elementy
musz3 byC wykonane z tej samej grubosci plyty. Wieniec
gorny wykonany z plyty gruboéci 18- 25 mm. Kontener musi
by¢ dostarczony w catosci, klejony za pomocy prasy
hydraulicznej, nie dopuszcza sie skrecanych za pomoca srub.
Kontener powinien posiada¢ 4 szuflady i samodzielny
piernik (jako szuflada).

Top gorny i dolny powinny nachodzi¢ na szuflady i byé
licowany z ich frontem.

Front szuflad powinien byé montowany do szuflady za
pomocy zfacza ulatwiajacego ewentualng regulacje. Zamek
centralny z 2 kluczami tamanymi - montowany we froncie
gornej szuflady.

Prowadnice rolkowe. Kontener wyposazony w 4 stopki z
regulacjg wysokosci 20-55 mm. Wysokosé kontenera musi
by¢ dostosowana do wysokosci biurka 200x80 cm.
Wymagane dodatkowe funkcje uzytkowe:




Wymagane jest zastosowanie faczenia obrzeza z tworzywa
sztucznego za pomoca opatentowanej technologii laserowej.
Wykiucza sig mozliwos¢ stosowania kleju jako facznika blatu
z obrzezem. Podwyzsza to jakoié oraz wyklucza mozliwosé
rozsychania szczeliny oraz gromadzenia sie brudu
w szczelinie. System klucza matki. Mozliwogé wymiany samej
wktadki zamka.

Wymagane dokumenty:

Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy PN-EN 14073-2 lub
dokument  réwnowainy potwierdzajagcy w  sposéb
jednoznaczny co najmniej spetnianie wymagan wskazanych
w przedstawionej normie, wystawiony przez niezaleing
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen,

Atest higieniczny lub dokument réwnowainy wystawiony
przez niezaleing jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczeri na plyte meblowa i obrzeze.

Dokument potwierdzajacy klase écieralnosci plyty meblowej,
Certyfikat I1SO wystawiony dla producenta mebli na
projektowanie, produkeje i sprzedaz mebii biurowych.
Oswiadczenie producenta o zastosowaniu w dostarczonych
przez Wykonawce meblach technologii laserowej w {aczeniu
obrzeia z krawedzia o odpornosci zgodnie 2 normg 150 4892-
1 lub rownowaing.

Kolor: front dab, pozostate elementy biate lub inny zblizony.

65.

Regat aktowy

Szt.

Regat o wymiarach: szeroko$¢ 800 mm, glebokosé 430 +/- 10
mm, wysokosé 2250 +/- 10 mm.

Powinien by¢ wykonana z plyty widrowej obustronnie
melaminowanej o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS lub
PCV dobrane pod kolor piyty. Korpus, boki majg byc
wykonane z plyty grubosci min. 18 mm, przy zatoZeniu, e
wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci
plyty. Wieniec gérny wykonany z plyty grubosci 18- 25 mm,
plecy z plyty grubosci 10 mm +/- 2 mm. Plecy muszg by¢
wpuszczane w wyfrezowane rowki na bokach i wiericu. Tap
i korpus maja by¢ ze soba klejone na prasie hydraulicznej, co
umotliwia szybszg dostawe bez montazu oraz wzmocnienie
konstrukeji. Pétki wykonane z plyty grubosci min. 18 mm
2 moiliwoscig regulacji utozenia w zakresie co najmniej 30
mm, wyposazone w system zapobiegajgcy ich wypadnieciu
lub wyszarpnigciu, gtebokos¢ pétki min. 350-360 mm, potka
oklejona z kazdej strony. Szafa musi posiada¢ min. 2 péiki
oraz wysuwny wieszak typ "puzon”, 4 pétki.

Wymagane dodatkowe funkcje uiytkowe:

Wymagane jest zastosowanie taczenia obrzesa z tworzywa
sztucznego za pomocq opatentowanej technologii laserowej.
System klucza matki. Mozliwoéé wymiany samej wkiadki
zamka.

Wymagane dokumenty:




Atest higieniczny lub dokument réwnowazny wystawiony
przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczeri na plyte meblowa i obrzeze.

Certyfikat 1SO wystawiony dla producenta mebli na
projektowanie, produkcje i sprzedai mebli biurowych.
Certyfikat wytrzymatoéciowy wg normy PN-EN 14073-2 iub
dokument réwnowainy.

Oswiadczenie producenta o zastosowaniu w dostarczonych
przez Wykonawce meblach technologii laserowe] w taczeniu
obrzeza z krawgdzia o odpornoéci zgodnie z norma ISO 4892-
1 lub réwnowaina.

Kolor: elementy dab lub inny zblizony.

66.

Szafa aktowa 1b

Szt.

Szafa aktowa z drzwiami ptytowymi uchylnymi o wymiarach:
szeroko$¢ 800 mm, gtebokosé 430 +/- 10 mm, wysokos¢ 1870
+/- 10 mm.

Szafa powinna by¢ wykonana z plyty widrowe] obustronnie
melaminowanej o klasie higienicznosci E1, obrzeie ABS lub
PCV dobrane pod kolor ptyty. Korpus, front majg by¢
wykonane z plyty grubasci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze
wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci
piyty. Wieniec gérny wykonany z plyty gruboéci 18- 25 mm,
plecy z ptyty grubosci 10 mm +/- 2 mm. Plecy muszg byé
wpuszczane w wyfrezowane rowki na bokach i wiericu. Top
i korpus majg by¢ ze sobg klejone na prasie hydraulicznej, co
umozliwia szybszg dostawe bez montazu oraz wzmocnienie
konstrukcji. Potki wykonane z plyty grubosci min. 18 mm
z mozliwoscig regulacji utozenia w zakresie co najmniej 30
mm, wyposazone w system zapobiegajacy ich wypadnieciu
lub wyszarpnigciu, gteboko$é pétki min. 350-360 mm, pétka
oklejona z kazdej strony. Szafa musi posiada¢ min. 4 potki.
Wymagana mozliwoé¢ ustawienia 6 rzedow segregatordw.
Szafa ma by¢ wyposaiona w zawiasy — min. 3 zawiasy na
skrzydto drawi posiadajace kat rozwarcia do 110 st. Jedne
drzwi wyposazone w listwe przymykowg. Musi byé
wyposazona w mechanizm zapobiegajacy uderzeniom w
przypadku zamykania.

Drzwi 20H wyposazone w metalowy uchwyt, zabezpieczony
galwanicznie Jub malowany proszkowo, spetniajacy
jednoczesnie funkcje gatki, ze wzgledéw estetycznych i
funkcjonalnych o szerokoéci min. 35 mm. Zamek baskwilowy,
min. 3 punktowy z dwoma kluczami tamanymi.

Szafa wyposazona w stopki z mozliwoscia regulacji poziomu
od wewngtrz w zakresie 20-55 mm.

Wymagane dodatkowe funkcje uzytkowe:

Wymagane jest zastosowanie taczenia obrzeia z tworzywa
sztucznego za pomocy opatentowanej technologii laserowej.
System klucza matki. Mozliwos¢ wymiany samej wkiadki
zamka.

Wymagane dokumenty:




Atest higieniczny lub dokument réwnowainy wystawiony
przez niezaleing jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczer na ptyte meblowg i obrzeze.

Certyfikat I1SO wystawiony dla producenta mebli na
projektowanie, produkcje i sprzedaz mebli biurowych.
Oswiadczenie producenta o zastosowaniu w dostarczonych
przez Wykonawce meblach technologii laserowej w tgczeniu
obrzeia z krawedzig o odpornosci zgodnie z normg 1SO 4892-
1 lub réwnowaina.

Kolor: front dab, pozostate elementy biate lub inny zblizony.

67.

Szafa ubraniowa ¢

Szt.

Szafa ubraniowa z drzwiami plytowymi uchylnymi o
wymiarach: szerokos¢ 800 mm, glebokos$é 430 +/- 10 mm,
wysokosé 1870 +/- 10 mm.

Szafa powinna by¢ wykonana z piyty widrowej obustronnie
melaminowanej o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS lub
PCV dobrane pod kolor plyty. Korpus, front majg by¢
wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zalozeniu, ze
wszystkie elementy maja by¢ wykonane z tej samej gruboéci
plyty. Wieniec gérny wykonany z ptyty grubosci 18- 25 mm,
plecy z plyty grubosci 10 mm +/- 2 mm. Plecy musza by¢
wpuszczane w wyfrezowane rowki na bokach i wiercu. Top
i korpus maja byc ze soba klejone na prasie hydraulicznej, co
umozliwia szybsza dostawe bez montazu oraz wzmocnienie
konstrukcji. Patki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm
z mozliwoscia regulacji utozenia w zakresie co najmniej 30
mm, wyposazone w system zapobiegajacy ich wypadnieciu
lub wyszarpnieciu, glebokosé pétki min. 350-360 mm, pétka
oklejona z kaidej strony. Szafa musi posiadaé min. 1 péika
oraz wysuwny wieszak typ "puzon". Szafa ma byt
wyposazona w zawiasy — min. 3 zawiasy na skrzydio drzwi
posiadajgce kat rozwarcia do 110 st. Jedne drzwi wyposazone
w listwe przymykowa. Musi byé wyposaiona w mechanizm
zapobiegajacy uderzeniom w przypadku zamykania. Drzwi
wyposazone w metalowy uchwyt, zabezpieczony
Balwanicznie lub malowany proszkowo, spetniajacy
jednoczesnie funkcje gatki, ze wzgledow estetycznych i
funkcjonalnych o szerokosci min. 35 mm. Zamek baskwilowy,
min. 3 punktowy z dwoma kluczami lamanymi. Szafa
wyposazona w stopki z motliwoscig regulacji poziomu od
wewnatrz w zakresie 20-55 mm.

Wymagane dodatkowe funkcje uiytkowe:

Wymagane jest zastosowanie faczenia obrzeza z tworzywa
sztucznego za pomoca opatentowanej technologii iaserowej.
System klucza matki. Mozliwos¢ wymiany samej wkiadki
zamka.

Wymagane dokumenty:

Atest higieniczny lub dokument réwnowainy wystawiony
przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen na plyte meblows | obrzeze.




Certyfikat 1SO wystawiony dla producenta mebli na
prajektowanie, produkcje i sprzedai mebli biurowych.
Certyfikat wytrzymatos$ciowy wg normy PN-EN 14073-2 {ub
dokument réwnowaziny,

Oswiadczenie producenta o zastosowaniu w dostarczonych
przez Wykonawce meblach technologii laserowe] w taczeniu
obrzeza z krawedzig o odpornosci zgodnie z norma ISO 4892-
1 lub réwnowaing,

Kolor: front dab, pozostate elementy biale lub inny zblizony.

68.

Biurko 180x80

Szt.

Biurko o wysokosci 73-74 cm. Blat wykonany z plyty
laminowanej o klasie higienicznosci E1, grubosé¢ 25 cm do
28cm pokryte obustronnie melaming. Stelai metalowy
wykonany z blachy ogruboici min. 2 mm z stopkami
poziomujacymi (+/- 1 cm) o profilu prostokatnym 55-65x25-
30 mm. Konstrukeja biurka sprawia, Ze blat sie lekko unosi
{przeiwit pomigdzy blatem a stelazem 13 15 mm). Przepusty
na kabel z prawej i lewej strony biurka o $rednicy 80 mm. Blat
wykoriczony z kazde] strony obrzeiem ABS o grubosci 2 mm,
w kolorze i o strukturze ptyty, wtopionym w plyte. Krawedzie
blatu po odcieciu plyty musza by¢ wykoriczone w technologii
bez spoinowej - nie dopuszcza sie stosowania kleju do
pofaczenia plyty z obrzezem; Stelai biurka z konstrukcji
stalowej skladajacej sie z dwdch gietych | spawanych
zjednego elementu metalowych par ndg ,w ksztaicie
odwrdconej o 180 stopni litery U”, wykonanych z profilu
metalowego potaczonych dwoma metalowymi profilami
prostokatnymi o przekroju min. 40x20 mm. Blat montowany
do stelaza za pomoca $rub wkrecanych w trwale osadzone w
blacie metalowe gniazda.

Wymagane dokumenty:

Certyfikat wytrzymalosciowy wg normy PN-EN 527-1 lub
dokument réwnowainy potwierdzajagcy w  sposéb
jednoznaczny co najmniej spetnianie wymagan wskazanych
w przedstawionej normie, wystawiony przez niezaleing
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
2aswiadczen

Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy PN-EN 527-2 lub
dokument réwnowainy potwierdzajacy w  sposéb
jednoznaczny co najmniej spetnianie wymaga# wskazanych
w przedstawione] normie, wystawiony przez niezaleing
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Atest higieniczny lub dokument rownowaziny
wystawiony przez niezalezng jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen na ptyte meblows i
obrzeze,

Dokument potwierdzajacy kilase $cierainosci ptyty meblowej.
Certyfikat ISO wystawiony dla producentz mebli na
projektowanie, produkcije i sprzedaz mebli biurowych.
Oswiadczenie producenta o zastosowaniu w dostarczonych
przez Wykonawce meblach technologii laserowe] w faczeniu
obrzeza z krawedzig o odpornosci zgodnie z normg ISO 4892-

6




1 lub réwnowaina. Kolor: dab, stelaz RAL 7016 lub inny
zblizony.

69.

Krzesto
konferencyjne

Szt.

Krzesto stacjonarne na 4 nogach bez podiokietnikow
szerokosc¢ oparcia 42-45 cm szerokos$é siedziska 48-50 cm,
wysokos¢ catkowita 81-82 cm, wysokosc oparcia 29-30 cm.
Migkkie, tapicerowane siedzisko i oparcie. Metalowa rama,
malowana proszkowo na kolor czarny. Plastikowa ostona
zapobiega przecieraniu sie tkaniny podczas uiytkowania,
plastikowe stopki chroniz podloge przed zarysowaniem.
Siedzisko i oparcie tapicerowane tkaning o parametrach:
Scieralnosé min 140000 cykli Martindala wg — EN 12947-2,
Niepalnos¢: wg EN 1021-1, EN 1021-2,Gramatura min.
290g/m2.

Kolor: szary lub inny zblizony, stelaz czarny.
Wymagane dokumenty:

Dokument pokazujacy wiasciwoéci trudno zapalnosci tkaniny.
Certyfikat ISO wystawiony dla producenta siedzisk.

70.

Krzeslo obrotowe

Szt.

Krzeslo obrotowe 2z regulacjya podparcia w dwodch
ptaszczyznach, regulowanymi podtokietnikami na wysokoéc
min, 80 mm, regulacjg glebokosici siedziska, kétka do
twardych podiég, oparcie siatkowe, szerokosé oparcia 47-51
cm szerokos¢ siedziska 51-53 cm, wysokosc catkowita 118-
120 cm, wysokos¢ oparcia 59-60 cm. Migkkie, tapicerowane
siedzisko o grubosci min. 7 cm. Metalowa rama, malowana
proszkowo na kolor czarny. Plastikowa ostona siatki oparcia
zapobiega przecieraniu sie tkaniny podczas uzytkowania.
Siedzisko tapicerowane tkaning o parametrach: Scieralnoécé
min 140000 cykli Martindala wg — EN 12947-2, Niepalnosé:
wg EN 1021-1, EN 1021-2,Gramatura min. 290g/m2.

Kolor: szary lub inny zblizony.

Wymagane dokumenty:
Dokument pokazujacy wiasciwosci $cieralnoéci i trudno
zapalnosci tkaniny,

Certyfikat ISO wystawiony dla producenta siedzisk.




